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@ Fuhrungseinrichtung fur eine transportable Werkzeugmaschine 

Eine Fuhrungseinrichtung fur eine eine spanabhebende 
Bearbeitung ausfuhrende transportable Werkzeugmaschine 
. weist eine auf das Werkstuck auflegbare Fuhrungsschiene 
(7) zum gefuhrten Vorbewegen der Werkzeugmaschine In 
Schienen-Langsrichtung auf. Die Fuhrungsschiene |7) be- 
sitzt etnen sich in ihrer Langsrichtung erstreckenden Staub- 
absaugkanal (15) mit einer langsgeschlitzten Kanalwand, 
wobei der LSngsschlttz (16) durch eine Dichtung (25, 26) aus 
flexiblem Material abgedeckt ist. Ein das maschinenseitige 
Staubabsaugsystem mit dem Kanal-lnneren verbindendes, 
die Vorschubbewegung der Werkzeugmaschine mitma- 
chendes Mundstuck ist unter Abdichtung nach au&en hin 
durch die Dichtung steckbar und (angs dieser bewegbar. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Fuhrungseinrichtung fur 
etne eine spanabhebende Bearbeitung ausfuhrende 
transportable Werkzeugmaschine, mit einer auf etn 5 
WerkstOck auflegbaren Fiihrungsschiene zum gefiihr- 
ten Vorbewegen der Werkzeugmaschine in Schienen- 
Langsrichtung, wobei der bei der Werkstuckbearbei- 
tunganfallende Staub abgesaugt werden kann. 

Bei der Werkzeugmaschine handelt es sich insbeson- 10 
dere um eine Handkreiss^ge, sie kann jedoch auch eine 
Stichsage, eine Oberfrase, ein Hobel usw. sein. Fur sol- 
che Maschinen ist es bereits bekannt. daO man sie zum 
Ausfiihren einer exakt linearen Werkstuckbearbeitung 
entlang einer Fuhrungsschiene ftthrt. 15 

Oblicherweise sind derartige spanabhebende Werk* 
zeugmaschinen mit einer Staubabsaugeinrichtung aus- 
gestattet bzw. an eine solche anschlieBbar, indem am 
Maschinengehause ein AnschluBstutzen fQr einen Ab- 
saugschlauch angeordnet ist, wobei der bei der Werk- 20 
stuckbearbeitung anfallende Staub im Maschinenge- 
hause zum AnschluBstutzen geleitet wird und anschlie- 
Bend durch den Absaugschlauch hindurch zu einem 
Staubsauger abgefuhrt wird. Der Absaugschlauch wird 
also, wird die Maschine der Fuhrungsschiene entlang 25 
bewegt, sozusagen mitgezogen. Ein solcher frei verlau- 
fender Absaugschlauch kann fur die Bedienungsperson 
hinderlich sein oder die Maschinenbewegung behin- 
dern. 

Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht 30 
deshalb darin, eine Fuhrungseinrichtung der eingangs 
genannten Art zu schaffen. bei der die mit einem sich 
vom Maschinengehause weg zum Staubsauger od.dgl. 
erstreckenden Absaugschlauch verbundenen Nach telle 
vermieden werden. 35 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaC dadurch gelost, 
daB die Fuhrungsschiene einen sich in ihrer Langsrich- 
tung erstreckenden Staubabsaugkanai mit einer langs- 
geschlitzten Kanalwand en th silt, wobet der L^ngsschlitz 
durch eine Dichtung aus flexiblem Material abgedeckt 40 
ist, derart, daB ein das maschinenseitige Staubabsaugsy- 
stem mit dem Kanal-Inneren verbindendes, die Vor- 
schubbewegung der Werkzeugmaschine mitmachendes 
Mundstiick unter Abdichtung nach auBen hin durch die 
Dichtung steckbar und IILngs dieser bewegbar ist Dabei, 45 
wird die Dichtung zweckmSBigerweise von zwei von 
den LangsschUtz-Randbereichen abstehenden Dichtlei- 
sien gebildet, wobei sich die einander zugewandten Be- 
reiche der Dichtleisten beruhren, zweckmaBigerweise 
uberlappen. 50 

Somit taucht das maschinenseitige Mundstiick in den 
Absaugkanal der Fuhrungsschiene, so daB die Staubab- 
saugung nicht uber einen zwischen dem Maschinenge- 
hause und dem Staubsauger od.dgl. verlaufenden Ab- 
saugschlauch. sondern iiber die Fuhrungsschiene er- 55 
folgi. Daher entfallt der vom Maschinengehause weg 
verlaufende Absaugschlauch, so daB auch keine beim 
Stande der Technik auf einen solchen Absaugschlauch 
zuriickzufuhrenden Nachteile vorhanden sind. Es ver- 
steht sich. daB beim Betrieb an den Absaugkanal der 60 
Fuhrungsschiene ein zum Staubsauger od.dgl. fiihrender 
Absaugschlauch angeschlossen werden muB, der das 
Arbeiten jedoch nicht behindert, da er abseits der Werk- 
zeugmaschine verl^uft und bei der Werkstuckbearbei- 
tung unbewegt bleibt. 65 

Ahnlich hinderlich. wenn auch wegen des kleineren 
Durchmessers in geringerem AusmaBe. ist das von den 
Werkzeugmaschinen wegfQhrende StromkabeL Daher 
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kann man bei einer FOhrungseinrichtung ftir eine eine 
spanabhebende Bearbeitung ausfuhrende, einen elektri- 
schen Antriebsmotor enthaltende transportable Werk- 
zeugmaschine, mit einer auf ein Werksttick auflegbaren 
Fuhrungsschiene zum gefuhrten Vorbewegen der 
Werkzeugmaschine in Schienen-Langsrichtung, vorse- 
hen, daB die Fuhrungsschiene mit in Schienen-Langs- 
richtung verlaufenden Leiterschienen aus elektrisch lei- 
tendem Material versehen ist, die an eine Stromversor- 
gung anschlieflbar sind, und daB an der Werkzeugma- 
schine mit dem Elektromotor verbundene Schleifkon- 
lakte angeordnet sind, die bei an die Fuhrungsschiene 
angesetzter Werkzeugmaschine an den Leiterschienen 
anliegen, so daB der Antriebsmotor iiber die Fuhrungs- 
schiene antreibbar ist. 

Eine solche. uber die Fuhrungsschiene erfolgende 
Stromzufiihrung macht das ubliche Siromkabel ent- 
behrlich. Dabei laBt sich diese MaBnahme auch dann mit 
Vorteil einsetzen, wenn entweder Oberhaupt keine 
Staubabsaugeinrichtung vorgesehen ist oder vom Ma- 
schinengehause wie iiblich ein Staubabsaugschlauch ab- 
geht Besonders vorteilhaft ist es aber, wenn sowohl die 
Staubsabsaugung als auch die Stromzufuhr Ober die 
FOhrungsschiene erfolgt, da die Werkzeugmaschine 
dann sozusagen sowohl schlauch^ als auch kabetlos der 
Fuhrungsschiene endang bewegt werden kann. 

Bei einer Fuhrungseinrichtung fiir eine eine spanab- 
hebende Bearbeitung ausfuhrende transportable Werk- 
zeugmaschine. mit einer auf ein WerkstOck auflegbaren 
Fuhrungsschiene zum gefuhrten Vorbewegen der 
Werkzeugmaschine in Schienen-Langsrichtung. kann 
gemafi der Erfindung des weiteren vorgesehen sein, daB 
an der Fuhrungsschiene eine Vorschub-Antriebseinrich- 
tung, beispielsweise eine Antriebsspindel, eine Seilzug- 
einrichtung oder ein Kolben-Zylinder-Aggregat. und an 
der Werkzeugmaschine ein bei auf die Fuhrungsschiene 
aufgesetzter Werkzeugmaschine mit der Vorschub-An- 
triebseinrichtung in Eingriff stehendes Vorschub-Ab- 
triebselement angeordnet ist, derart, daB die Werkzeug- 
maschine eine von der Fuhrungsschiene her angetriebe- 
ne Vorschubbewegung ausfiihren kann. Durch eine ent- 
sprechende Ansteuerung der Vorschub-Antriebsein- 
richtung l£lBt sich dann die Werkzeugmaschine uber das 
Werksttick fuhren, was in vorprogrammierter Weise jer- 
folgen kann, ohne daB sie von der Bedienungsperson 
ergriffen wird. Es handelt sich hier um eine weitere 
Funktion, die in die Fiihrungsschiene eingebaut sein 
kann. Sie lUBt sich jedoch prinzipiell auch fiir sich an- 
wenden. d. h. ohne daB die Fiihrungsschiene den Staub- 
absaugkanai und/oder die Leiterschienen enthalt. 

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sowie zweckma- 
Bige Ausgestaltungen werden nun anhand der Zeich- 
nung im einzelnen erlautert. Es zeigen: 

Fig. I eine auf eine Fuhrungsschiene aufgesetzte 
Handkreissage in schematischer Seitenansicht. wobei 
die dem Betrachter zugewandte Vorderwand der das 
Sageblatt umgebenden Schutzhaube weggeschnitten 
ist. 

Fig. 2 die Anordnung nach Fig. 1 im schematischen 
Querschnitt gemaB der Schnittlinie IMI in Fig. 1. wobei 
der Handgriff der Kreissage der Oberstchtlichkeit we- 
gen weggelassen ist, 

Fig. 3 eine Draufsicht von oben auf die Fuhrungs- 
schiene gemtB den Fig. 1 und 2 in Teildarstellung, wobei 
zusatzlich das in den Staubabsaugkanai eingreifende 
Mundstuck und der in die Fiihrungsschiene zu den Lei- 
terschienen hin eintauchende Schleifkontakttr^ger im 
Querschnitt dargestellt sind, und 
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Fig. 4 ein anderes AusfOhrungsbeispiel der Fuhmngs- 
schiene mit einer Vorschub-Antriebseinrichtung im 
schematischen Querschnitt 

Aus den Rg. 1 und 2 geht als bevorzugtes Beispiel fur 
eine spanabhebende transportable Werkzeugmaschine 
eine Handkreissage 1 mit einem zu einer Rotationsbe- 
wegung antreibbaren Kxeissageblatt 2 hervon Das Ma- 
schinengehause enthalt ein Schutzgehause 3, das das 
ICreissageblatt 2 ubergreift und nach auBen hin abdeckt 
Nach unten zum Werkstuck 4 hin ragt das Sageblatt 2 
aus dem Schutzgehause 3. Femer weist die Kreisssige 
eine Antriebseinheit 5 mit einem Elektromotor auf, die 
das S^geblatt 2 antreibt Die Antriebseinheit 5 ist seit- 
lich neben dem Schutzgehause 3 angeordnet. Die Unter- 
seiie der KreissUge wird von einer Bodenplatte 6 oddgl. 
gebildet. die auf das Werkstuck oder wie im vorliegen- 
den Falle auf eine Fuhrungsschiene 7 aufsetzbar isL Das 
Sageblatt 2 steht nach unten hin Uber die Bodenplatte 6 
vor. so daB das betreffende Werkstuck 4 gesSgt warden 
kann. 

Wie schon erwahnt, ist eine auf das Werksttick 4 auf- 
legbare Fuhrungsschiene 7 vorhanden. Mit Hilfe dieser 
Filhrungsschiene 7 kann die HandkreissSge 1. ist sie auf 
sie aufgesetzt, in Schienen-Langsrichtung gefuhrt vor- 
bewegl werden, so daB man einen exakten linearen Sa- 
geschnitt im Werkstuck 4 erhalt. 

Zum Ergreifen der Handkreissage mit der Hand ist an 
das Maschinengehause mindestens ein Handgriff 8 an- 
gesetzt, an dem ein Schalter 9 zum Ein- und Ausschalten 
des Antriebsmotors angeordnet ist. 

Es versteht sich, daB das Sageblatt 2 bzw. die dieses 
tragende Einheit zur Veranderung der Schnittiefe in 
vertikaler Richtung verstellbar sein kann. Ferner kann 
das Sageblatt bzw. die diese tragende Einheit zur Aus- 
fuhrung von Schragschnitten schwenkbar angeordnet 
sein» und zwar urn eine zur Schnittlinie parallele und im 
wesentlichen in der Werkstuck-Oberflache liegende 
Achse. Diese Versiellmdglichkeiten sind bei Handkreis- 
sagen ublich, so daB sie nicht eingezeichnet sind und 
auch nicht weiter im einzelnen erlautert zu werden 
brauchen. 

Es wird nochmals ausdriicklich darauf hingewiesen. 
daO es sich im vorliegenden Zusammenhang anstelle 
einer Handkreissage auch um eine andere spanabhe- 
bende Werkzeugmaschine handein kann, die man ent- 
lang einer auf das betreffende Werkstuck aufgelegten 
Fuhrungsschiene vorbewegt. Sie kann auch beispiels- 
weise eine StichsSlge. eine OberfrSse, ein Hobel usw. 
sein. 

Je nach Art der Werkzeugmaschine kann man diese, 
wie beim zweckm^Bigen Ausfuhrungsbeispiel, mit ihrer 
Bodenplatte 6 auf die Fuhrungsschiene 7 aufsetzen. wo- 
bei das Werkzeug. also das Sageblatt 2, an der Fuh- 
rungsschiene 7 vorbeigreift, oder man kann die Werk- 
zeugmaschine auch unmittelbar auf das Werkstuck auf- 
legen« wobei man in diesem Falle ein gesondertes FUh- 
rungsstuck losbar mit der Werkzeugmaschine verbin- 
dei. das man auf die Fuhrungsschiene setzt Diese Vari- 
ante ist nicht dargestellt, sie ist ebenfalls an sich bekannt 
In beiden Fallen weist die Bodenplatte 6 od.dg1. bzw. das 
Fuhrungsstuck Fuhrungsflachen auf. die an entspre- 
chenden Fuhrungsflachen der Fuhrungsschiene zur An- 
lage gelangen. 

Wie aus der Zeichnung hervorgeht. weist die Fuh- 
rungsschiene 7 zweckmaBigerweise eine in Langsrich- 
tung verlaufende leistenf5rmige Fuhrungserhebung 10 
auf, die eine vordere. dem Werkzeug 2 zugewandte FOh- 
rungsflache 1 1 sowie eine dem Werkzeug 2 abgewandte 
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hintere Fiihrungsflache t2 bildet. Die Fuhrungserhe- 
bung 10 kann einen im wesentlichen U-formigen Quer- 
schnitt aufweisen, wobei die FQhrungsflachen II. 12 
nicht unbedingt vertikal hochstehen mQssen, sondern 
5 auch geneigt zur Vertikalen verlaufen kdnnen. An der 
Bodenplatte 6 od.dgl. der Werkzeugmaschine ist eine im 
Querschnitt der Fuhrungserhebung 10 der Fuhrungs- 
schiene entsprechende FQhrungsausnehmung 13 ausge- 
bildet, in die die FQhrungserhebung 10. ist die Werk- 
10 zeugmaschine auf die Fuhrungsschiene von oben her 
aufgesetzt. formschlussig eingreift. Es versteht sich, daB 
in dem Falle. wenn die Maschine nicht unmittelbar. son- 
dern mittelbar fiber das schon erwahnte Fuhrungsstuck 
an der Fuhrungsschiene gefuhrt ist, das Fuhrungsstuck 
15 eine der Fiihrungsausnehmung 13 entsprechende Aus- 
nehmung besitzt 

Ansonsten weist die Fuhrungsschiene 7 mindestens 
zu einer Seite der Fuhrungserhebung 10 und dabei 
zweckmaBigerweise mindestens an der dem Werkzeug 
20 2 zugewandten Seite eine flache Auflagepartie 14 fur 
den zugewandten Bodenplattenbereich der Werkzeug- 
maschine auf. 

Der bei der WerkstOckbearbeitung anfallende Staub 
kann abgesaugt werden. Diese Staubabsaugung erfolgt 
25 iiber die Fuhrungsschiene 7. die hierzu einen sich in 
ihrer Langsrichtung erstreckenden Staubabsaugkanal 

15 enihalt. der an einer Seite von einer Kanalwand mit 
einem Langsschlitz 16 begrenzt wird. Der Langsschlitz 

16 ist durch eine Dichtung 17 aus flexibiem Material 
30 abgedeckt. und zwar derart, daB ein Mundstuck 18 unter 

Abdichtung nach auBen hin durch die Dichtung 17 
steckbar und langs dieser in Schienen-Langsrichtung 
bewegbar ist Das Mundstuck 18 verbindet das maschi- 
nenseitige Staubabsaugsystem mit dem Inneren des Ab- 
35 saugkanals 15 und macht die Vorschubbewegung der 
betreffenden Werkzeugmaschine 1 mit Das Mundstuck 
18 kann bei unmittelbar auf der Fuhrungsschiene 7 ge- 
fahrter Werkzeugmaschine 1 an dieser, zweckmaBiger- 
weise wie in Fig. 2 angedeutet an der Bodenplatte 6 
40 oddgl, befestigt sein. 1st die Werkzeugmaschine uber 
ein gesondertes Fuhrungsstttck an der Fuhrungsschiene 
gefuhrt kann das Mundstuck an dem FQhrungsstUck 
sitzen. In jedem Falle kann das Mundstuck fest oder 
Idsbar angebracht sein. Bei losbarer Befestigung kann es 
45 im Nichtgebrauchsfalle weggenommen werden. 

Es versteht sich, daB die Stellen, an denen die ICanal- 
dichtung 16 an der Fuhrungsschiene und das MundstOck 
18 an der Werkzeugmaschine bzw. an dem Fuhrungs- 
stuck angeordnet sind, einander zugewandt sind. Setzt 
50 man die Werkzeugmaschine bzw. das Fuhrungsstuck 
auf die Fuhrungsschiene auf, trifft das Mundstuck 18 
von selbst auf die Dichtung 16 und greift in den Absaug- 
kanal 15 ein. 

Beim bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel ist der Staub- 
55 absaugkanal 15 in der Fuhrungserhebung 10 der Fuh- 
rungsschiene ausgebildet Im Prinzip k5nnte der Staub- 
absaugkanal auch an einer anderen Stelle der Fuhrungs- 
schiene angeordnet sein. Das Einformen in die Fuh- 
rungserhebung ist jedoch besonders platzsparend. Da- 
60 bei laBt sich der Staubabsaugkanal 15 ohne Mehrkosten 
herstellen. da es sich bei der Fuhrungsschiene um ein 
Profilmaterial handelt Im Falle des Einformens des Ab- 
saugkanals in die Fuhrungserhebung 10 ist es zweckmS- 
Big. daB der Staubabsaugkanal 15 von der Oberseite der 
65 Fuhrungserhebung her zuganglich an dieser angeordnet 
ist d.h. der Langsschlitz 16 mit der Dichtung 17 befindet 
sich an der Fuhrungserhebung-Oberseite. Dies hat vor 
allem den Vorteil. daB die Fuhrungsfunktion der seitii- 
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chenFQhrungsnachenll,12nichtbeeintrachtigtwird wird Die Flexibilitat und entsprechende Lange des 
Wie m Fig. 3 angedeutet ist, kann die Fuhrungsschie- Schlauchstucks 24 ermoglicht dieses Verschwenken 
ne 7 einen AnschluQstutzen 19 od.dgI. zum AnschlieBen Das Schlauchstuck 24 ist losbar an der AnschluBeinrich- 
emes nicht dargesteliten Absaugschlauches an den tang 23 angebracht, so daO es weggenommen werden 
Staubabsaugkanal aufweisen. Dabei ist der AnschluB- 5 kann. Man kann dann den zum Staubsauger fiihrenden 
stutzen 19 zweckmaBigerweise an eine Stirnseite des Absaugschlauch unmittelbar anschlieBen. Hiervon wird 
Staubabsaugkanals 15 angeordnet Der AnschluBslut- man dann Gebrauch machen, wenn keine Fuhrungs- 
zen 19 bzw. der daran angeschiossene Ansaugschlauch schiene mit Absaugkanal zur Verfugung steht oder 
stort die Anwendung der Fuhrungsschiene und den Be- wenn man die Werkzeugmaschine ohne FOhrungsschie- 
trieb der Werkzeugmaschine nicht Der Absaug- 10 neeinsetzt 

schlauch, der zu einem Staubsauger fuhrt, liegt auf diese Die Dichtung 17 muB so ausgebildet sein. dafl sie den 
Weise abseits der Bedienungsperson und bleibt bei der Absaugkanal 15 mit Ausnahme der momentanen loka- 
Vorschubbewegung der Maschine liegen. len Stelle des Mundstucks 18 so abdichtet. daB keine die 

Es versteht sich. daB der Absaugkanal 15 an der dem Staubabsaugung beeintrachtigende Falschluft ange- 
AnschluBstutzen 19 oddgl. entgegengesetzten Stirnsei- 15 saugt wird. Dies laBt sich bevorzugt dadurch erreichen, 
te geschlossen ist Befindet sich der Anschluflstutzen daB die Dichtung 17 von zwei von den einander gegen- 
od.dgl. an einer anderen Stelle des Absaugkanals ais an Dberliegenden Randbereichen des Langsschliizes 16 ab- 
emem der Stirnenden, sind selbstverstandlich beide stehenden Dichtleisten 25, 26 gebildet wird, wobei sich 
Stirnenden abgeschlossen. Beim AusfOhningsbeispiel ist die einander zugewandten Bereiche der Dichtleisten 25 
der Anschluflstutzen 19 an einem die betreffendeKanal- 20 26 bertihren, zweckmaBigerweise uberlappen Die bei * 
Stirnseite verschlieBenden Abdeckteil 20 angeordnet den Dichtleisten 25, 26 liegen also lose aneinander an so 

Zur Staubabsaugung wird also insbesondere durch daO das Mundstuck 18 an jeder beliebigen Stelle zwi- 
den uber den nicht dargesteliten Absaugschlauch an die schen sie eingesteckt werden kann. Hierbei schmiegen 
Fuhrungsschiene angeschlossenen Staubsauger ein sich die beiden Dichtleisten an den Umfang des Mund- 
Luftstrom erzeugt, der am Entstehungsort des Staubes. 25 stucks an. so daB die ausreichende Dichtheit gewahrlei- 
also im Bereich der Werkstiick-Oberflache und des stet ist Fahrt das Mundstuck 18 vor. werden die Dicht- 
NVerkzeugs 2, wirksam ist Bei der als bevorzugtes Aus- leisten vom vorderen MundstCickende auseinanderge- 
fuhrungsbeispiel dienenden Handkreissage wird der druckt, wahrend sie sich hinter dem Mundstuck wieder 
entstehendc Staub von unten her in Richtung gemaB schlieBen. Das Mundstuck 18 bildet sozusagen eine sich 
Pfeil 21 in das SchutzgehSuse 3 eingeschleudert. was 30 vorbewegende lokale Spreizstelle der beiden Dichtlei- 
durch den Saugstrom unterstutzt wird Im Inneren des sten. 

Gehauses 3 wird dann der Staub zu einer Gehause-Aus- Besonders zweckmaBig ist es, die Dichtung als elasti- 

irittsstelle 22 geleitet, mit der das Mundstuck 18 verbun- sche Lippendichlung auszubilden. In diesem Falle wer- 
den ist Der Staub tritt dann durch das Mundstuck 18 in den beim Ausfuhrungsbeispiel also die beiden Dichtlei- 
den Staubabsaugkanal 15 ein und gelangt von dort zum 35 sten 25, 26 jeweils von einer aus Gummi oddgl. Kunst- 
an den Anschluflstutzen 19 angeschlossenen Absaug- stoffmaterial bestehenden Lippe gebildet Die Eigenela- 
schlauch und zum Staubsauger. stizitat der beiden Gummilippen halt diese aneinander 

Es versteht sich, dafl es im vorliegenden Zusammen- und gegen die AuBenseite des Mundstucks 18. 
hang auf die Staubfuhrung im MaschinengehSuse im AuBerdem ist es mdglich, die Dichtung als Bursten- 
einzelnen nicht weiterankommt Diese richtet sich nach 40 dichtung auszubilden. In diesem Falle liegen also von 
dem jeweiligen Maschinentyp. Es sind vielerlei Varian- Borsten gebildete Leisten vor, wobei auch die Borsten 
ten denkbar, auf welche Weise der Suub von seiner eigenelastisch sind und einen entsprechenden Dichtver- 
Entstehungssteile zum in den Staubabsaugkanal der schluB darstellen. Eine Burstendichtung ist zwar weni- 
Fuhrungsschiene eingreifenden MundstOck 18 gelangt ger dicht als eine Lippendichtung, je nach den Erforder- 

Bei Werkzeugmaschinen der in Frage stehenden Art 45 nissen ist die Dichtheit jedoch trotzdem ausreichend 
ist es bereits Ubiich, daB sie eine AnschluBeinrichtung Damit sich die Dichtleisten 25, 26 vor und hinter dem 

zum AnschlieBen eines Staubabsaugschlauches besit- Mundstuck 18 gut schlieBen und auch am Mundstuck- 
zen. Bei der in der Zeichnung schematisch dargesteliten umfang gut dichtend aniiegen, sollte das Mundstuck 18 
Handkreissage handelt es sich um eine solche Maschine, eine langliche und dabei ellipsen- oder linsenahnliche 
beider ander schonerwahnienGehause-Austrittsstelle 50 Gestalt aufweisen. wobei die Langsenden zweckmaBi- 
22 ein Anschluflstutzen 23 angeordnet ist. an den nor- gerweise schneidenartig ausgebildet sind Dies geht aus 
malerweise, wie schon erwahnt, ein zum Staubsauger Fig. 3hervor. 

fuhrender Absaugschlauch anschlieflbar ist Liegt eine In die Fuhrungsschiene 7 ist noch eine weitere Funk- 

solche Maschine mit der Anschlufleinrichtung 23 vor, ist tion integriert die auch dann verwirklicht werden kann, 
es vorteilhaft, dafl das Mundstuck 18 mit der AnschluG- 55 wenn die Staubabsaugung nicht iiber die Fuhrungs- 
einrichtung 23 verbunden ist Man kann dann bereits schiene erfolgt Es handeh sich hier darum, dafl die Fuh- 
bestehende Maschinen fiir den Betrieb mit einer iiber rungsschiene 7 mit in Schienen-Langsrichtung verlau- 
die Fuhrungsschiene erfolgenden Staubabsaugung ver- fenden Leiterschienen 27, 28 aus elektrisch leitendem 
wenden. Je nach der Stelle der Anschlufleinrichtung 23 Material versehen ist, die elektrisch isoliert vom Materi- 
ist ein Zwischenstuck 24 zwischen ihr und dem Mund- 60 al der Fuhrungsschiene sind (Isolierschicht 29) und an 
stuck 18 erforderlich. Dieses Verbindungsstuck 24 ist eine auflere Stromversorgung anschlieflbar sind. Hierzu 
zweckmafligerweise ein flexibles SchlauchstQck ausrei- ist, beim Ausfuhrungsbeispiel am Fuhrungsschienenen- 
chender Lange, was insbesondere bei einer Handkreis- de, an der FQhrungsschiene eine Steckdose 30 od.dgl. 
sage den Vorteil mit sich bringt, dafl man das den An- angeordnet, die einerseits elektrisch leitend mit den bei- 
schluBstutzen 23 aufweisende Gehause 3 mit dem Sage- 65 den Leiterschienen 27. 28 verbunden ist und in die ande- 
blatt 2 zum Ausfuhren von Schragschnitten relativ zur rerseits der Stecker 31 od.dgl. eines Stromversorgungs- 
Bodenplatte 6 verschwenken kann, ohne daB hierdurch kabels 32 einstcckbar ist. Die Stromversorgung kann 
die Staubabsaugung beeintrachtigt oder beeinfluflt auch ansteile vom allgemeinen Stromnetz her durch ei- 
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nen Akku erfolgen. Arbeitet man mit Niederspannung. 
wird die Gefahr vermieden, daB man sich durch Beruh- 
ren der Leiterschienen verletzt Andererseits ist beim 
Akkubetrieb nur eine verh^iltnismdQig kurze Arbeitszeit 
mdglich. so daB man normalerweise mit der Qblichen 
Netzspannung arbeiien wIrd. 

Mit den beiden Leiterschienen 27, 28 arbeiten Schleif- 
kontakte 33, 34 zusammen, die an der Werkzeugmaschi- 
ne angeordnet und mit deren Elektromotor verbunden 
sind. Ist die Werkzeugmaschine 1 an die Fuhrungsschie- 
ne 7 angesetzt, liegen die Schleifkontakte 33. 34 an den 
Leiterschienen 27, 28 an, so daB der Antriebsmotor der 
Werkzeugmaschine uber die Fuhrungsschiene antreib- 
bar ist. Es versteht sich, daB der Schalter 9 zwischen den 
Antriebsmotor und die Schleifkontakte zwischenge- 
schaltet ist. 

Auf dtese Weise kann ein fest an die Werkzeugma- 
schine angeschlossenes Stromkabel entfallen. Erfolgt 
sowohl die Staubabsaugung als auch die Stromzufuh- 
rung wie beim AusfOhrungsbeispiel nach den Fig. 1 bis 3 
Qber die Fuhrungsschiene, geht von der Werkzeugma- 
schine weder ein Absaugschlauch noch ein Stromkabel 
ab. 

Damit man die Werkzeugmaschine 1 auch ohne eine 
mit Leiterschienen ausgerustete Ftihrungsschiene be- 
treiben kann, sollte an der Werkzeugmaschine eine An- 
schluBeinrichtung 35, beispielsweise eine elektrische 
Steckdose. zum losbaren AnschlieBen eines elektrischen 
Kabels 36 sowie eine in Fig. t schematisch dargestellte 
Umschalteinrichtung 37 angeordnet sein, so daB die 
Stromversorgung des Aniriebsmotors wahlweise von 
der Fiihrungsschiene 7 (Leiterschienen 27, 28) oder von 
dem Kabel 36 bzw. dem allgemeinen Stromnetz her 
erfolgen kann. Betatigt man den Umschalter 37, ist der 
Antriebsmotor unter Zwischenschalten des Ein-/Aus- 35 
schalters 9 entweder mit der AnschluBeinrichtung 35 
Oder mit den Schleifkontakten 33,34 verbunden. 

Aus SicherheitsgrUnden soliten die Leiterschienen 33. 
34 in einer Vertiefung 38 der Fuhrungsschiene 7 verlau- 
fen, wobei die Schleifkontakte 33» 34 an einem in die 40 
Vertiefung 38 eintauchenden Schleifkontakttr^ger 39 
der Werkzeugmaschine angeordnet sind. Dabei ist die 
Anordnung zweckmaBigerweise so getroffen, daB der 
Schleifkontakttr^ger 39 beim Aufsetzen der Maschine 
auf die FQhrungsschiene automatisch in eine solche Stel- 45 
lung gelangt, dafi die Schleifkontakte an den Leiter- 
schienen anliegen. 

Besonders zweckmUflig ist es, die Leiterschienen 27. 
28 an der Fiihrungserhebung 10 der Fuhrungsschiene 
und dabei gunstigerweise in einem die Vertiefung 38 50 
bildenden Fuhrungsschienen-Hohlraum anzuordnen, 
der einen Eintrittsspalt 40 ftir die Schleifkontakte bzw. 
den Schleifkontakttrager 39 aufweist. Der Eintrittsspalt 
40 kann ahnlich wie der Absaugkanal 15 durch eine 
Dichtleiste 41 abgedeckt sein, damit man nicht unge- 55 
wolit mit den Leiterschienen in Beriihrung kommt Es 
handelt sich hier im wesentiichen nur um einen Beriih- 
rungsschutz. Es genugt daher eine einzige, klappenarti- 
ge Dichtleiste. die nicht vollkommen dicht um den 
Schleifkontakttrager 39 herum abschlieBen muB, wie 60 
aus Fig. 3 hervorgeht. 

Wie im Falle des Staubabsaugkanals ist es auch hier 
zweckmUBig, daB die Leiterschienen 27, 28, dJi. die diese 
aufnehmende Vertiefung 38 von der Oberseite der Fiih- 
rungserhebung 10 her zuganglich ist 65 

SchlieBIich kann auch noch daran gedacht werden, 
daB die Vorschubbewegung der Werkzeugmaschine 1 
von der Fiihrungsschiene her angetrieben wird. Dies ist 
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in Fig. 4 angedeuteL In einem solchen Falle ist an der 
Fuhrungsschiene 7a eine Vorschub-Antriebseinrich- 
tung, beispielsweise eine motorisch angetriebene An- 
triebsspindel 42, eine Seilzugeinrichtung oder ein Kol- 
5 ben-Zylinder-Aggregat, und an der Werkzeugmaschine. 
beim AusfOhrungsbeispiel an deren Bodenplatte 6a 
od.dgl., ein bei auf die Fuhrungsschiene 7a aufgesetzter 
Werkzeugmaschine mit der Vorschub-Antriebseinrich- 
tung 42 in Eingriff stehendes Vorschub-Abtriebsele- 
0 ment 43 angeordnet. derart. daB die Werkzeugmaschine 
eine von der Fuhrungsschiene her angetriebene Vor- 
schubbewegung ausfuhren kann. Fur die Ausbildung ei- 
nes solchen Vorschubantriebs im einzelnen gibt es fur 
den Fachmann geniigend Moglichkeiten, so daB sich 
s eine eingehende Beschreibung erubrigt. 

Durch eine entsprechende Ansteuerung der Vor- 
schub-Antriebseinrichtung 42 fuhrt die Werkzeugma- 
schine 1 die gewiinschte Vorschubbewegung aus. Die 
Maschine muB dann nicht von Hand vorgeschoben wer- 
\ den. 

1st. wie beim AusfOhrungsbeispiel vorgesehen» die 
Fuhrungsschiene 7a an ihrer Oberseite mit einer leisten- 
fdrmigen Ftihrungserhebung iOa ausgestattet, auf die 
die Bodenplatte 6a oddgl. der Werkzeugmaschine mit 
; einer im Querschnitt der Fiihrungserhebung lOa ent- 
sprechenden Fuhrungsausnehmung 13a aufsetzbar ist, 
kann die Vorschub-Antriebseinrichtung an der Fiih- 
rungserhebung tOa und das Vorschub-Abtriebselement 
43, beispielsweise ein in das Gewinde der Antriebsspin- 
f del 42 eingreifender Zahn, an der Bodenplatte 6a od.dgl. 
angeordnet sein. Dabei ist es zweckmaBig, daB das Vor- 
schub-Antriebselement 42 in einer zur Werkzeugma- 
schine hin offenen Ausnehmung 44 der Fuhrungsschiene 
7a verlauft. Die Vorschub-Antriebseinrichtung 42 bzw. 
die Ausnehmung 44 ist bevorzugt so angeordnet, daB sie 
von der Oberseite der Fiihrungserhebung 10a her zu- 
ganglich ist Die Ausnehmung 44 ist somit von oben her 
in die Fuhrungserhebung lOa eingearbeitet 

Bei der Fuhrungsschiene 7a der Fig. 4 befindet sich in 
der Fuhrungserhebung 10a neben dem Vorschub-An- 
triebselement 42 ein dem Staubabsaugkanal 15 entspre- 
chender Absaugkanal 15a, wobei hier die beiden Dicht- 
leisten 25a, 26a in ihrer SchlieBstellung gezeigt sind. 

GemSB einer nicht dargestellten Variante k&nnen so- 
wohl der Staubabsaugkanal, die Leiterschienen als auch 
das Vorschub-Antriebselement an der Fiihrungsschiene, 
zweckmaBigerweise an deren Fiihrungserhebung, vor- 
handen sein. 

Patentansprtiche 

1. Fiihrungseinrichtung fur eine eine spanabheben- 
de Bearbeitung ausfiihrende transportable Werk- 
zeugmaschine, mit einer auf ein Werkstiick aufleg- 
baren FQhrungsschiene zum gefiihrten Vorbewe- 
gen der Werkzeugmaschine in Schienen-Langs- 
richtung, wobei der bei der Werkstiickbearbeitung 
anfallende Staub abgesaugt werden kann, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Fiihrungsschiene (7; 7a) 
einen sich in ihrer Langsrichtung erstreckenden 
Staubabsaugkanal (15; 15a) mit einer langsge- 
schlitzten Kanalwand enthlilt, wobei der L&ngs- 
schlitz (16) durch eine Dichtung (17) aus flexiblem 
Material abgedeckt ist, derart, daB ein das maschi- 
nenseitige Staubabsaugsystem mit dem Kanal-In- 
neren verbindendes, die Vorschubbewegung der 
Werkzeugmaschine mitmachendes Mundstiick (18) 
unter Abdichtung nach auBen hin durch die Dich- 
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tung (1 7) steckbar und langs dieser bewegbar ist 
2- Fuhrungseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dichtung (17) von zwei 
von den Langsschlitz-Randbereichen abstehenden 
Dichtleisten (25, 26) gebildet wird. wobei sich die 5 
einander zugewandten Bereiche der Dichtleisten 
beruhren, zweckmaBigerweise uberlappen. 

3. Fuhrungseinrichtung nach Anspruch 1 oder 2. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtung (1 7) cine 
elastische Lippendichtung ist. to 

4. Fuhrungseinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtung eine 
Biirstendichtung ist. 

5. Fuhrungseinrichtung nach einem der Anspruche 

1 bis 4. dadurch gekennzeichnet. daB das Mund* 15 
stack (18) im Querschnitt gesehen eine langliche 
und dabei ellipsen- oder linsen^hnliche Gestalt auf- 
weist, wobei die Langsenden zweckmslBigerweise 
schneidenartig ausgebildet sind. 

6. FQhrungseinrichtung nach einem der AnsprQche 20 
\ bis 5, dadurch gekennzeichnet^ daB das Mund- 
stuck (18) bei unmittelbar auf der Fuhrungsschiene 
gefuhrter Werkzeugmaschine an dieser. zweckma- 
Bigerweise an einer Bodenplatte (6; 6a) od.dgl. der 
Werkzeugmaschine, oder bei fiber ein Idsbar mit 25 
der Werkzeugmaschine verbundenes Fuhrungs- 
stuck an der FQhrungsschiene gefOhrter Werkzeug- 
maschine am Fahrungsstuck befestigt oder Idsbar 
befestigbar ist. 

7. Fuhrungseinrichtung nach einem der Anspruche 30 
1 bis 6 fiir eine Werkzeugmaschine, die eine An- 
schluBeinrichtung zum AnschlieBen eines Staubab- 
saugschlauches aufweist, dadurch gekennzeichnet. 
daB das Mundstuck (18) fiber ein zweckmaBiger- 
weise von einem flexiblen SchJauchstuck (24) gebil- 35 
detes Zwischenstuck mit der AnschluBeinrichtung 
(23) verbunden ist. 

8. Fuhrungseinrichtung nach einem der Ansprfiche 
1 bis 7, bei der die Fuhrungsschiene an ihrer Ober- 
seite eine leistenfdrmige Fuhrungserhebung auf- 40 
weist, auf die eine Bodenplatte od.dgl. der Werk- 
zeugmaschine oder ein Idsbar mit der Werkzeug- 
maschine verbundenes Fuhrungsstfick mil einer im 
Querschnitt der Fuhrungserhebung entsprechen- 
den Fuhrungsausnehmung aufsetzbar ist. dadurch 45 
gekennzeichnet. daB der Staubabsaugkanal (15; 
t5a) in der Fuhrungserhebung (10; 10a) ausgebildet 
ist. 

9. Ffihrungseinrichtung nach einem der Anspruche 

1 bis 8, dadurch gekennzeichnet. daB die Fuhrungs- 50 
schiene (7; 7a) einen AnschluBstutzen (19) od.dgl. 
zum AnschlieBen eines Absaugschlauches an den 
Staubabsaugkanal (15; 15a) aufweist, wobei der An- 
schluBstutzen (19) zweckmaBigerweise an einer 
Stirnseite des Staubabsaugkanals angeordnet ist. 55 

10. Fuhrungseinrichtung ffir eine eine spanabhe* 
bende Bearbeitung ausfuhrende, einen elektrischen 
Antriebsmotor enthaltende transportable Werk- 
zeugmaschine. mit einer auf ein Werkstfick aufleg- 
baren FQhrungsschiene zum gefuhrten Vorbewe- eo 
gen der Werkzeugmaschine in Schienen-Langs- 
rtchtung, insbesondere nach einem der Anspruche I 
bis 9. dadurch gekennzeichnet, daB die Fuhrungs- 
schiene (7) mit in Schienen-Langsrichtung verlau- 
fenden Leiterschienen (27, 28) aus elektrisch leiten- 65 
dem Materia! versehen ist. die an eine Stromver- 
sorgung anschlieBbar sind, und daB an der Werk- 
zeugmaschine mit dem Elektromotor verbundene 
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Schleifkontakte (33, 34) angeordnet sind, die bei an 
die Fuhrungsschiene angesetzter Werkzeugma- 
schine an den Leiterschienen aniiegen, so daB der 
Antriebsmotor fiber die Fuhrungsschiene antreib- 
bar ist. 

11. Fuhrungseinrichtung nach Anspruch 10, da- 
durch gekennzeichnet. dafl die Leiterschienen (27, 
28) in einer Vertiefung (38) der Fuhrungsschiene (7) 
verlaufen, wobei die Schleifkontakte (33. 34) an ei- 
nem in die Vertiefung eintauchenden Schleifkon- 
takttrager (39) der Werkzeugmaschine angeordnet 
sind. 

IZ Fuhrungseinrichtung nach Anspruch 10 oder 11. 
dadurch gekennzeichnet, daB an der Werkzeugma- 
schine eine AnschluBeinrichtung (35) zum Anschlie- 
Ben eines elektrischen Kabels (36) und eine Um- 
schalteinrichtung (37) angeordnet sind. so daB die 
Stromversorgung des Antriebsmotors wahlweise 
von der Fuhrungsschiene oder von dem Kabel her 
erfolgen kann. 

13. Fuhrungseinrichtung nach einem der Ansprfi- 
che 10 bis 12, bei der die Fuhrungsschiene an ihrer 
Oberseite eine leistenformige Fuhrungserhebung 

^ aufweist. auf die eine Bodenplatte od.dgI. der Werk- 
zeugmaschine mit einer im Querschnitt der Fuh- 
rungserhebung entsprechenden Ffihrungsausneh- 
mung aufsetzbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Leiterschienen (27, 28) an der Fuhrungserhe- 
bung (10) und dabei zweckmaBigerweise in einem 
die Vertiefung (38) bildenden Hohlraum angeord- 
net sind. der einen Eintrittsspalt (40) ffir die Schleif- 
kontakte bzw.den Schleifkontakttr^ger aufweist. 

14. Fuhrungseinrichtung fOr eine eine spanabhe- 
bende Bearbeitung ausfuhrende transportable 
Werkzeugmaschine, mit einer auf ein Werkstfick 
auflegbaren Fuhrungsschiene zum gefQhrten Vor- 
bewegen der Werkzeugmaschine in Schienen- 
LSngsrichtung, insbesondere nach einem der An- 
sprfiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB an 
der Fuhrungsschiene (7a) eine Vorschub-Antriebs- 
einrichtung, beispielsweise eine Antriebsspindel 
(42), eine Seilzugeinrichtung oder ein Kolben-Zy- 
linder-Aggregat, und an der Werkzeugmaschine 
ein bei auf die Fuhrungsschiene (7a) aufgesetzter 
Werkzeugmaschine mit der Vorschub-Antriebsein- 
richtung (42) in Eingriff stehendes Vorschub-Ab- 
triebselement (43) angeordnet ist, derart. daB die 
Werkzeugmaschine eine von der Fuhrungsschiene 
her angetriebene Vorschubbewegung ausfuhren 
kann. 

15. Fuhrungseinrichtung nach Anspruch 14, bei der 
die Ffihrungsschiene an ihrer Oberseite eine lei- 
stenfdrmige Fuhrungserhebung aufweist. auf die ei- 
ne Bodenplatte oddgl. der Werkzeugmaschine mit 
einer im Querschnitt der Fuhrungserhebung ent- 
sprechenden Fuhrungsausnehmung aufsetzbar ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Vorschub-An- 
triebseinrichtung (42) an der Fuhrungserhebung 
(10a) und das Vorschub-Abtriebselement (43) an 
der Bodenplatte (6a) od.dgl. angeordnet ist 

16. Fuhrungseinrichtung nach Anspruch 15, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Vorschub-Antriebs- 
element (42) in einer zur Werkzeugmaschine hin 
offenen Ausnehmung (44) der Fuhrungsschiene (7a) 
verlauft 

17. FQhrungseinrichtung nach einem der AnsprO- 
che 8, 9, 13, 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Staubabsaugkanal (15; 15a) und/oder die 
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Leiterschienen (27, 28) und/oder die Vorschub-An- 
triebseinrichtung (42) von der Oberseite der FUh- 
rungserhebung (10; 10a) her zuganglich an dieser 
angeordnet sind. 
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